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La experiencia en aplicaciones de vapor y la impresion 3D
son una potente combinacidon para Spirax Sarco Inc.

B Spirax Sarco Inc : empresa lider en
productos, servicios y aplicaciones de vapor

B El reto: reduccion de los plazos y costes
necesarios para obtener prototipos de
piezas de valvulas, colectores y productos
de recuperacién de condensacion

B Solucion: crear prototipos con una
impresora 3D de Z Corporation

B Resultados:

e Spirax Sarco Inc. ha reducido su ciclo de
disefio entre un 25 a un 30 por ciento.

e |a empresa ha ahorrado entre 600 a
800 dblares y dos semanas por cada
prototipos impreso en 3D.

e Aumento en la calidad del producto
al poder aplicar mas modificaciones,
mas rapidamente y mas baratas en las
primeras fases en el ciclo de disefio.

e La impresion 3D se ha convertido
rapidamente en una solucién estratégica
con beneficios mas alla del ahorre de
costes en prototipos impresos.

e SSI utiliza la impresién 3D para imprimir
patrones, reducir la inversién en produccion
de prototipos modelados en 5.000 délares
por prototipo y reducir los plazos de entrega
en cuatro semanas.

e Un modelo 3D de una valvula personalizada
ayudé a ganar un concurso en Alaska por
valor de 600.000 ddlares en Alaska, al
imponerse a sus competidores que sé6lo
presentaron dibujos 2D.

® Modelos a escala de mas de 450 kg. que
reducen los plazos y los costes de transporte
e instalacién en las ferias de muestras.

“Lo que realmente nos convencid
de la ZPrinter es el hecho de
que podiamos utilizarla para
aplicaciones muy diferentes:
prototipos, analisis de flujo
de fluidos y ventas, marketing
y ferias de muestras”.

— LESLIE PENFIELD

INGENIERO DE DESARROLLO DE PRODUCTOS
SPIRAX SARCO INC.

Spirax Sarco Inc. gand un concurso por valor de
600.000 délares con este modelo 3D a escala del
intercambiador de calor EasiHeat

Spirax Sarco Inc., una empresa que ayuda a
aprovechar el poder del vapor, esta utilizando
otra potente tecnologia: la impresion 3D, para
mejorar sus procesos de ventas. SSI, una filial
de la empresa britanica Spirax Sarco Engineering,
establecida en Blythewood, South Carolina, EE.UU.
y con un volumen de facturacion de 100 millones
de ddlares fabrica productos para aplicaciones
de vapor y plantas procesadoras de una amplia
gama de sectores, desde la automocion hasta el
procesamiento de aceites vegetales.

El reto
Costosos prototipos

La produccion de prototipos de productos en
desarrollo es un proceso fundamental para cualquier
fabricante, y en 2004, SSI gastaba demasiados
recursos en este proceso. Por ejemplo, el prototipo
de una simple valvula de control en T que cabe en
una mano tenia un coste de entre 600 y800 doblares
y requeria un plazo de dos semanas para que una
empresa externa pudiera completarlo, utilizando la
costosa tecnologia de la estereolitografia. Para un
conjunto de siete u ocho opciones de disefio, la
factura de SSI ascendia a hasta 6.000d6lares.

La solucion

Impresion 3D

A principios de 2005, SSI aprendi6 una valiosa
leccion que le permitié obtener grandes beneficios
empresariales: crear sus propios prototipos con
una impresora 3D. Una impresora 3D crea un
objeto modelo fisico con una gran calidad de
detalle a partir de datos 3D, como un archivo

de disefio asistido por ordenador, de forma muy
parecida a la que las impresoras tradicionales
crean documentos a partir de archivos de
procesadores de texto.

“Con una impresora 3D podiamos imprimir juegos
de la misma vélvula de control durante la noche
por 50délares, lo que nos suponia un ahorro de
miles de dolares, semanas de espera y, lo mas
importante, nos permitia crear maltiples versiones
de nuestros disefios”, explica Leslie Penfield,
ingeniero de desarrollo de productos de SSI.
“Ahora podemos probar mas perfiles de disefio y
patrones de flujos, aplicando los patrones en el
modelo impreso 3D, con la misma facilidad que
con la estereolitografia y obtener el disefio exacto
antes de su aprobacion.”

SSI eligi6 la ZPrinter® 310 de Z Corporation,

por encima de impresoras de Stratasys y por su
versatilidad, calidad y bajo coste de adquisicion

y de funcionamiento. “Lo que realmente nos
convenci6 de la ZPrinter es el hecho de que
podiamos utilizarla para aplicaciones muy
diferentes: prototipos, analisis de flujo de fluidos y
ventas, marketing y ferias de muestras,” comenta
Penfield . “Es una maquina tan versatil como las
demas. Y el coste es significativamente inferior.”

La inversion en la impresora 3D forma parte

de una estrategia mas ambiciosa de SSI para
racionalizar el desarrollo de productos. Por
ejemplo, SSI ha invertido en el software CAD

de SolidWorks® 3D y en el flujo de fluidos y

en el software de analisis de transferencia de
temperatura CFdesign® para mejorar sus disefios
mediante simulaciones virtuales.

Resultados

Reduccion del ciclo de disefio,
mejores productos, mas ventas

“Entre el software y la impresora 3D, hemos
reducido nuestro ciclo de diseno entre un 25y
un 30 por ciento”, comenta Penfield. “Antes, el
desarrollo de productos era por ensayo y error: se
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Este modelo 3D a escala 1:3 de la bomba de
condensado PTF4 permite ahorrar horas de
trabajo para su instalacion en el stand, embalaje
y desembalaje y transporte en ferias de muestra

“Hemos imprimido miles de
modelos... De alguna forma,
Siempre que imprimimos un
diseno en 3D observamos
una mejora en el
rendimiento comercial.*

— LESLIE PENFIELD
INGENIERO DE DESARROLLO DE PRODUCTOS
SPIRAX SARCO INC.

disenaba un prototipo, se producia y se probaba;
se modificaba el disefio y vuelta a empezar hasta
que el disefo era lo suficientemente bueno. Ahora
obtenemos el disefio que queremos, imprimimos
algunos prototipos y se produce una sola vez.”

SSI ha llevado el uso de la
impresion 3D mas alla de la
produccién de prototipos basicos

La empresa encontrd rapidamente otros usos muy
Gtiles de la impresora 3D mas alld de crear un simple
modelo de escayola. En octubre de 2005, la empresa
empez6 a utilizar la impresion 3D para reducir el
coste de invertir en la produccién de prototipos. La
empresa imprime el patron basico en la ZPrinter en
lugar de enviar el disefio CAD a un subcontratista. Este
método ahorra entre tres y cuatro semanas y entre
3.000 y 5.000 déblares en produccidn, y permite crear
un prototipo final por sélo 8 ddlares en contraste con
los 5.000 délares anteriores. SSI esta experimentando
ahora con el vaciado directamente en moldes impresos
con la ZPrinter como otro método para producir
prototipos de metal.

En 2006, SSI comenz6 a imprimir piezas y
montajes para demostraciones de ventas. La
empresa comenz6 a imprimir modelos de su

nueva valvula de control de la serie B, aplicé sus
parametros internos y entregd los modelos a sus
oficinas de ventas regionales. En lugar de una
valvula de control de 18kilos, los comerciales
llevan un modelo de algo mas de 2 kilos y medio,
exactamente iguales en su interior y en su exterior.
Penfield explica que “Los comerciales pueden llevar
el prototipo a cualquier parte a la que vayan”.

Posteriormente, SSI comenzé a producir modelos
a escala de futuros productos. Por ejemplo, el
equipo de Penfield cred un modelo a escala de
un intercambiador de calor EasiHeat personalizado
para un concurso de construccion de un proyecto
en Alaska. El producto a escala completa tiene
unas dimensiones de 1,80 por 1,20 por 1,50
metros y pesa mas de 450 kilos. SSI imprimié un
modelo a escala 1:3, lo present6 al cliente y gan6
el concurso por valor de 600.000 délares. Los
competidores sélo presentaron planos y dibujos.

En 2007, SSI comenzd a crear modelos mas
sofisticados para feria de muestras, como el
modelo a escala de la bomba de condensado PTF4,
un modelo a escala con una seccion que muestra
sus mecanismos internos. Si se utilizara el producto
real de 180 por 90 por 120 c¢m, el producto
ocuparia un espacio tres veces superior, pesaria
mas de 270 kg. en lugar de 9 kg. y consumiria mas
horas de trabajo para su instalacion en el stand,
embalaje y desembalaje y transporte.

“Al principio compramos la ZPrinter sélo para reducir
el coste de la estereolitografia y de produccion
de prototipos”, explica Penfield. “La reduccién de

los plazos y peso de los modelos, el ahorro de
espacio, la capacidad de transportar los modelos y el
impacto en las ventas, la mejora de los disefos y la
satisfaccion de los disenos y del nivel de satisfaccion
de los clientes han convertido a la impresion 3D en
una solucién estratégica de impresion.”

“La impresion con la ZPrinter se ha convertido

en un proceso habitual, como imprimir un correo
electronico; es muy practico y barato. La impresion
de una pieza en 10 variaciones diferentes ya no
es ningln problema. Hemos imprimido miles de
modelos. El coste por pieza es insignificante en
comparacion con el conocimiento que se obtiene.
De alguna forma, siempre que imprimimos un
disefio en 3D observamos una mejora en el
rendimiento comercial. Y eso nos gusta.”

B SERIES CONTROL VALVE

Este modelo pesa algo mas de 2,5kilos, lo que
permite a los comerciales llevar los modelos consigo
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